
B.A.

ROMPIVORTICE

HHL +... mm

HL +... mm

NL  0,0 mm

LL -... mm

LLL -... mm

PRESSIONE DI BOLLO = XX barg

B.A.

B.
A.

DA RAV

DA COLLETTORE
VAPORE

B.
A.

A ECO 3

DEOSSIGENANTEA VALVOLA REGOLAZ.
H2O DEMI A P. CALDO

MEDIA PRESSIONE

BLOCCO POMPE ACQUA
ALIMENTO CALDAIA

AVVIO POMPA
DI RISERVA DRENAGGIO E SCARICHI DAL DEGASATORE

TROPPO PIENO

 AL POZZO SCORIE

CAMPIONE "C"

DA TELERISCALDAM.

CONDENSATO

A ECO 2

DA ECO 3

A.S.

OPPRORTUNITA' DI RECUPERO
DA PARTE DELL'AGGIUDICATARIO

(NOTA 1)  PROTEZIONI  MOTORE

NOTA 1

NOTA 1

DA CONDENSE PULITE

TROPPO PIENO
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